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THOMAS DORR

KUCHENSYSTEME

BESTECKSORTIERMASCHINE

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

B Vollautomatisches, sortenreines Zihlen und Sortieren von Besteckteilen
B Zufiihrung iiber eine Besteckpoliermaschine méglich
Polieren und Sortieren in nur einem Schritt

B Anbindung an eine Spiilmaschine mit separater Besteckspur durch Férder-
technik realisierbar

Vollautomatischer Prozess von Spulen, Polieren und Sortieren
B Projektbezogene und individuelle Anpassungen méglich
B Erweiterbare Anzahl der Sortierbehélter
B Individuelle Einstellung der Sortiermenge pro Behilter
B Einfache Bedienung dank intuitivem Touch-Display
B Zeitersparnis durch hohen Automatisierungsgrad
B Flexibler Einsatz durch Rollen

Made in Germany

www.t-td.de
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Die unsortierten Besteckteile werden Mithilfe eines speziell entwickelten Das Erreichen der vorab eingestellten
entweder manuell zugefihrt oder direkt Kamerasystems werden die Besteck- Fillmenge wird durch Aufleuchten
von der Besteckspur der Spultechnik teile je nach GréBe und Form erkannt einer Lampe signalisiert. AnschlieBend
Ubernommen. und entsprechend der Ausrichtung des erfolgt der manuelle Behélterwechsel.

Griffstlicks in Behalter einsortiert.

VARIANTEN

Zufiihrung iiber integrierte Zufiihrung iiber Férdertechnik mit
Besteckpoliermaschine méglicher Anbindung an Spiilanlage

Das Besteck wird im gewaschenen und nassen Zustand direkt aus Das Besteck wird im gewaschenen und trockenen Zustand
Spulmaschinenkérben auf die Rutsche gegeben, von wo es ohne direkt von der Besteckspur oder aus Spllmaschinenkérben auf
weiteren Personaleinsatz automatisch und passend portioniertin  ein Zufihrband tbergeben. Das Zufihrungsband tbergibt die
die Besteckpoliermaschine gelangt. Die Besteckpoliermaschine unsortierten Besteckteile automatisch an die Vereinzelungsbander
Ubergibt die Besteckteile, getrocknet und poliert, automatisch an  in der Bestecksortiermaschine (BSM). Diese erkennt, zéhlt

die Vereinzelungsbander in der Bestecksortiermaschine (BSM). und sortiert unterschiedliche Besteckteile, unabhéngig

Diese erkennt, zahlt und sortiert unterschiedliche Besteckteile, ob magnetisch oder nicht magnetisch, entsprechend der

unabhangig ob magnetisch oder nicht magnetisch, entsprechend ~ Ausrichtung* des Griffstlicks in Besteckbehalter.
der Ausrichtung* des Giriffstlicks in Besteckbehélter.

DATEN UND FAKTEN:

B Preis: Auf Anfrage B Variante mit Férderband:

B Sortierleistung: Ca. 3.000 Besteckteile pro Stunde Abmessungen und Anschlussleistung variieren

j h Ausfiih . Details auf Anfrage.
B Variante mit Besteckpoliermaschine: J& nach Austuhrung. Letalls aut Anirage

Abmessungen: (B x Hx T) 4.630 x 1.910 x 895 mm B Edelstahl-Vollverkleidung
Anschlussleistung: ca. 3,3 kW B Netzanschluss: 230 V - 50/60 Hz

*eingeschrankt bei kleinen Besteckteilen
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